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DECLARATIE UE DE CONFORMITATE

in conformitate cu:

Directiva privind joasa tensiune Directiva CEM 2014/30/UE;
2014/35/UE; Directiva RoHS Directiva privind echipamentele radio 2014/53/UE
2011/65/UE;

Tipul utilajului
Tractor de sudura

Denumire tip

CARUCIOR S| ACCESORIU fncepand cu numarul de serie SD524 YY XX XXXX
X si 'Y reprezinta cifre, de la 0 la 9 in numarul de serie, unde YY indica anul de
productie.

Denumire comercialda sau marca comerciala

ESAB

Producatorul sau reprezentantul sau autorizat cu sediul in SEE Nume,
adresa, numar de telefon:

ESABAB

Lindholmsallen 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Suedia

Telefon: +46 31 50 90 00

Urmatoarele standarde si reglementari EN in vigoare in SEE au fost utilizate |a proiectare:

Securitatea masinilor - Principii generale de proiectare - Evaluarea riscurilor si

EN 1SO 12100:2010 reducerea riscurilor

EN IEC 60974-5:2019 | Echipamente de sudura cu arc electric - Partea 5: Alimentator de cablu

Echipamente de sudura cu arc electric - Partea 10: Compatibilitate

IEC 60974-10:2020 electromagnetica (CEM)

Sisteme de transmisie in banda larga; echipamente de transmisie a datelor care
functioneaza in banda de 2,4 GHz; standard armonizat pentru accesul la frecventele
radio

EN300328 V2.2.2

Standard de compatibilitate electromagnetica (CEM) pentru echipamente si servicii

EN301489-1V2.2.3 radio; Partea 1: Cerinte tehnice generale

Standard de compatibilitate electromagnetica (CEM) pentru echipamente si servicii
radio; Partea 17: Conditii specifice pentru tijele de transmisie a datelor in banda
larga Sv

EN301489-17 V3.2.4

Pentru mai multe informatii, consultati:
Utilizare restrictiva, echipament din clasa A, destinat utilizarii in alte locatii decat cele rezidentiale.

Prin semnarea acestui document, subsemnatul declara, in calitate de producator sau de
reprezentant autorizat al producatorului stabilit in SEE, ca echipamentul in cauza respecta
cerintele de siguranta si de mediu mentionate mai sus.

Localitate/data Signatu 7

Ly

Gothenburg Peter %rchﬁeld
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1

SIGURANTA

1

SIGURANTA

1.1  Semnificatia simbolurilor

Asa cum este utilizat in acest manual: Va rugam sa retineti! Atentionare!

® PERICOL!
Indica pericole imediate care, daca nu sunt evitate, vor duce la vatamari corporale

grave sau la deces.

A AVERTISMENT!
Indica pericole potentiale care pot duce la vatamari corporale sau deces.
A ATENTIONARE!
Indica pericole care pot duce la vatamari corporale minore.
A AVERTISMENT!
Inainte de utilizare, cititi si intelegeti manualul de instructiuni II
si respectati toate etichetele, practicile de siguranta ale

angajatorului si fisele tehnice de securitate (FTS).

1.2 Masuri de siguranta generale

Utilizatorii echipamentelor ESAB au responsabilitatea finala de a se asigura ca orice persoana care
lucreaza la sau in apropierea echipamentului respecta toate masurile de siguranta relevante. Masurile
de siguranta trebuie sa indeplineasca cerintele aplicabile acestui tip de echipament. Urmatoarele
recomandari trebuie respectate Tn plus fata de reglementarile standard care se aplica la locul de
munca.

Toate lucrarile trebuie efectuate de personal instruit, familiarizat cu operarea echipamentului. Utilizarea
incorecta a echipamentului poate duce la situatii periculoase care pot cauza ranirea operatorului si
deteriorarea echipamentului.

1.

Orice persoana care utilizeaza echipamentul trebuie sa fie familiarizata cu:

* Functionarea

* Amplasarea opririlor de urgenta

* Functionarea

» Masuri de siguranta

+ sudarea si taierea sau alte operatiuni aplicabile ale echipamentului

Operatorul trebuie sa se asigure ca:

* nicio persoana neautorizata nu stationeaza in zona de lucru a echipamentului la pornirea
acestuia

* nimeni nu este neprotejat la lovirea arcului electric sau la inceperea lucrului cu echipamentul

Locul de munca trebuie:

+ sa fie adecvate scopului

« fara curent de aer

Echipament de protectie personala:

+ Purtati intotdeauna echipamentul de protectie personala recomandat, cum ar fi ochelari de
protectie, imbracaminte rezistenta la foc, manusi de protectie

* nu purtati articole largi, cum ar fi esarfe, bratari, inele etc., care se pot prinde sau pot
provoca arsuri

0448 742 001 -5- © ESAB AB 2025



1 SIGURANTA

5. Precautii generale:
» asigurati-va ca cablul de retur este conectat in siguranta

» lucrarile la echipamentele de inalta tensiune pot fi efectuate numai de catre un electrician calificat
» echipamentul adecvat de stingere a incendiilor trebuie sa fie marcat clar si sa fie la indeméana
* lubrifierea si intretinerea echipamentului nu trebuie efectuate in timpul functionarii

A AVERTISMENT!
Sudarea si taierea cu arc electric va pot periclita pe dumneavoastra si alte persoane. Luati
masuri de precautie la sudare si taiere.

:Q SOC ELECTRIC - Poate ucide
~— ®

» Instalati si impamantati unitatea conform manualului de instructiuni.
* Nu atingeti componentele electrice aflate sub tensiune sau electrozii cu pielea
goala, cu manusi umede sau cu imbracaminte umeda

* lzolati-va de lucru si de impamantare.
» Asigurati-va ca pozitia dumneavoastra de lucru este sigura

CAMPURI ELECTRICE S| MAGNETICE - Pot fi periculoase pentru sanatate

« Sudorii cu stimulator cardiac trebuie sa consulte medicul Tnainte de sudare.
CEM poate interfera cu unele stimulatoare cardiace.

» Expunerea la CEM poate avea alte efecte asupra sanatatii care nu sunt cunoscute.
» Sudorii trebuie sa utilizeze urmatoarele proceduri pentru a minimiza expunerea la CEM:

A

o Pozati electrodul si cablul de lucru impreuna pe aceeasi parte a corpului. Daca
este posibil, fixati-le cu banda. Nu va asezati corpul intre lanterna si cablurile de
lucru. Nu infasurati niciodata lanterna sau cablul de lucru in jurul corpului. Tineti
sursa de curent si cablurile de sudura cat mai departe posibil de corp.

o Conectati cablul de lucru la piesa bruta cat mai aproape posibil de zona de
sudura.

. VAPORI S| GAZE - Pot fi periculoase pentru sanatate

» Mentineti capul la distanta de fum
« Utilizati ventilatia, extractia la arc sau ambele pentru a indeparta fumul si gazele
din zona de respiratie si din zona generala

RAZELE DE ARC - Pot provoca leziuni oculare si arsuri ale pielii

* Protejati-va ochii si corpul. Utilizati masca de sudura si lentila de filtrare
corespunzatoare si purtati imbracaminte de protectie
» Protejati trecatorii cu ecrane sau perdele adecvate

ZGOMOT - Zgomotul excesiv poate deteriora auzul

|.. .,H
C= NS
DN

Protejati-va auzul. Utilizati casti sau alte protectii pentru auz.

PIESE IN MISCARE - Pot provoca raniri

» Pastrati toate usile, panourile si capacele inchise si fixate in siguranta. Numai
personalul calificat poate scoate capacele pentru intretinere si depanare, daca este
necesar. Reinstalati panourile sau capacele si inchideti usile dupa finalizarea
lucrarilor de service si inainte de pornirea motorului.

» Opriti motorul inainte de montarea sau conectarea agregatului.

» Tineti mainile, parul, imbracamintea larga si sculele la distanta de piesele mobile.

©)
i
| if
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1 SIGURANTA

(‘ﬂ_\\ﬂ?\ PERICOL DE INCENDIU
&_ + Scanteile (stropii) pot provoca incendii. Prin urmare, asigurati-va ca nu exista
materiale inflamabile Tn apropiere
* Anu se utiliza in recipiente

inchise. SUPRAFATA FIERBINTE -

Piesele pot arde

* Nu atingeti piesele cu méainile goale.
» Lasati sa se raceasca inainte de a lucra la echipament.

+ La manipularea pieselor fierbinti, utilizati unelte adecvate si/sau manusi de
sudura izolate pentru a preveni arsurile.

FUNCTIONARE DEFECTUOASA - in caz de functionare defectuoasa, apelati la
asistenta specializata. PROTEJATI-VA PE DUMNEAVOASTRA S| PE CEILALTI!

NOTE!
Eliminati echipamentele electronice la o unitate de reciclare!

n conformitate cu Directiva europeand 2012/19/CE privind
deseurile de echipamente electrice si electronice si implementarea
acesteia In conformitate cu legislatia nationala, echipamentele
electrice si/sau electronice care au ajuns la sfarsitul duratei de
viata trebuie eliminate ntr-o unitate de reciclare.

In calitate de persoan responsabild pentru echipament, aveti _
responsabilitatea de a va informa la punctele de colectare
aprobate.

Pentru mai multe informatii, contactati cel mai apropiat distribuitor
ESAB.
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2 INTRODUCERE

2 INTRODUCERE

Dispozitivul este un carucior autonom pe o sina de ghidare, care a fost proiectat special pentru
sudarea semiautomata mecanizata in toate pozitiile. SINA TRACFINDER este conceputa pentru a se
deplasa de-a lungul unui traseu fix. Acesta poarta impreuna cu el un arzator de sudura si asigura o
miscare liniara constanta.

Caruciorul este de obicei echipat cu angrenaje si role care se potrivesc cu precizie pe sina. Acest
carucior este proiectat sa functioneze cu turnul si interfata. Dispozitivul este echipat cu o unitate de
comanda destinata utilizarii de catre un singur operator la un moment dat.

Caracteristicile principale ale TRACFINDER RAIL:

* Usor si durabil.
* Deplasare automata.
» Este usor de utilizat si de configurat.

0448 742 001 -8- © ESAB AB 2025



3  DATE TEHNICE

3 DATE TEHNICE

TRACFINDER RAIL

Dimensiuni (L x | x 1)

345 x 220 x 225

Greutate

7 kg

Sursa de curent

18 Vce, 5 Ah

Autonomie de functionare pentru o baterie de 5
Ah, 18 V

Intre 8 si 20 de ore*

Timp de incarcare pentru o baterie de 5 Ah, 18 V

45 min

Viteza de transport pentru o baterie completa de 5
Ah, 18 V

De la 1 la 180 cm/min

Interval de temperatura

-5 °C (23 °F) si 60 °C (140 °F)

Emisii de zgomot (LPA)

<70 dB (A)

Autonomie telecomanda 8 ore
Tipul protectiei IP43
* In functie de configuratie
3.1 Schita dimensionala
E um T —F—L\—ﬁ
AWl
n /
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|
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4  INSTALARE

4 INSTALARE

ATENTIONARE!
Acest produs este destinat utilizarii industriale. Este responsabilitatea utilizatorului sa ia
masurile de precautie adecvate.

4.1 Descrierea bazei sinei

e N

= \\ 5
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* Maner de manipulare (1): ridica caruciorul in mod ergonomic pentru a-I deplasa.

+ Buton de selectare (2): pentru directionarea rolelor de ghidare atunci cand pozitionati sina moale
peste o parte curbata. Pozitia centrala corespunde suportului pe o suprafata plana.

* Manere de blocare (3): pentru blocarea/deblocarea rolelor de ghidare de pe sina de ghidare
pentru a mentine caruciorul pe sina.

* Maneta de cuplare a motorului (4): pentru rularea manuala a caruciorului pe sina.

* Zona ranforsata pentru prinderea cu chingi (5): pentru prinderea cu chingi a caruciorului
pentru siguranta suplimentara in cazul pierderii aderentei magnetice sau pneumatice a sinei.

« Carcasa (1): verifica, repara si intretine echipamentul de transport.

0448 742 001 -10 - © ESAB AB 2025



4  INSTALARE

4.2 Conectarea lanternei

1) Slabiti piulitele filetate din jurul gatului antorsei.

2) Scoateti falcile simple.

3) Introduceti suportul sculei Tn carucior.
4) Introduceti torta intre cele doua falci.
5) Strangeti la loc suruburile pe falci.

AVERTISMENT!
Falca trebuie sa fie orientata Tn jos pentru a permite detectarea cu senzorul de arc.

0448 742 001 -11 - © ESAB AB 2025



4  INSTALARE

4.3 Conectarea caruciorului de macara la sina de rulare

©

12} 8.

@“1 = @ 4 \:@

1) In timpul plasrii c&ruciorului pe sina, verificati dacd angrenajul este montat corect pe sina.

2) Sprijiniti rolele de ghidare pe sina de ploaie.

3) Blocati-I rotind manerul.

44 Montarea bateriei

Caruciorul este proiectat pentru a functiona cu o baterie Li-ion de 18 V sau cu o sursa de alimentare
externa optionala.

A
s

1) Declipsati acumulatorul (1) prin apasarea butonului de deblocare nainte de scoaterea din suport (2).

AVERTISMENT!

Este important s& curatati temeinic suportul cu aer comprimat sau cu o laveta
curata inainte de a introduce o baterie. Pericol de functionare defectuoasa.

2) Introduceti bateria (1) in suportul sdu (2) pana cand ajunge la clemele de fixare.

AVERTISMENT!
In cazul unei baterii defecte, aceasta trebuie preluata printr-un sistem de colectare
separata, in conformitate cu reglementarile tarii si cu directiva europeana, astfel

incat sa poata fi reciclata sau demontata pentru a reduce orice impact asupra
mediului.

0448 742 001 -12 - © ESAB AB 2025



4  INSTALARE

4.5 incarcare telecomanda

Telecomanda este alimentatd de o baterie interna. Existd doua modalitati de reincarcare.

1) Reincércati bateria interna:

+ Cand nu este utilizat, printr-un incarcator la o priza de 230 V conectata la un port de incarcare (1).
« In timpul utilizarii, prin plasarea telecomenzii pe suportul siu de
incarcare de pe turnul telecomenzii (2).

AVERTISMENT!

Daca telecomanda se opreste din cauza nivelului scazut al bateriei in mijlocul
ciclului, ciclul va continua. Apoi, telecomanda poate fi asezata pe statia de
incarcare pentru a finaliza ciclul.

NOTE!

Telecomanda este mentinuta pe statia de incarcare de magneti pentru a preveni
caderea acesteia.

0448 742 001 -13 - © ESAB AB 2025



5 FUNCTIONARE

5 FUNCTIONARE

ATENTIONARE!
Acest produs este destinat utilizarii industriale. Este responsabilitatea utilizatorului sa ia
masurile de precautie adecvate.

5.1  Conectarea declansatorului

1) Conectati cablul declansatorului la portul de control.

2) Arcul de sudura este sincronizat cu miscarea caruciorului, activati-l apasand butonul de
pornire a ciclului de pe carucior.

5.2 Conectarea accesoriilor

1) Conectati cablul accesoriu la portul corespunzator. Acesta este utilizat pentru conectarea unui
accesoriu (axa motorizata, cutie de comunicatii etc.).

0448 742 001 -14 - © ESAB AB 2025



5 FUNCTIONARE

5.3 Conectarea senzorului de arc

1) Conectati cablul senzorului de arc electric la priza.

2) Miscarea caruciorului este apoi sincronizata cu arcul, initiati-o trdgand de
declansatorul tortei.

5.4  Pornirea si oprirea caruciorului

Pornirea caruciorului

1) Apasati butonul pentru a PORNI dispozitivul. LED-urile si ecranul se aprind.
Oprirea caruciorului

1) Apasati si tineti apasat (3 secunde) butonul de pornire pentru a opri dispozitivul. LED-urile
si ecranul se sting.

0448 742 001 -15 - © ESAB AB 2025



6 __PANOU DE COMANDA

6 PANOU DE COMANDA

6.1 Descrierea turnului standard

10

« Baterie (1): alimenteaza dispozitivul. Dispozitivul este proiectat sa functioneze la 18 V c.c. (3
A) cu o baterie Li-lon (5 Ah/h in mod implicit) sau cu o sursa de alimentare externa.

* Buton luminos PORNIT/OPRIT (2): pentru pornirea sau oprirea aparatului. Exista un indicator
luminos care arata daca dispozitivul este pornit.

» Ecran (3): pentru configurarea si controlul dispozitivului.

» Buton rotativ/clic (4): pentru navigarea prin meniuri si selectarea diferitelor setari de
functionare.

* Butonul de pornire/pauza a ciclului (5): pentru pornirea sau pauza ciclului.

+ Butonul de schimbare a directiei (6): pentru schimbarea directiei de deplasare a caruciorului.

* Lumini indicatoare de directie (7): pentru afisarea directiei caruciorului. LED-ul clipeste cand
ciclul este n curs.

* Priza senzor arc de sudura (8): pentru conectarea unui senzor de arc de sudura, amplasat langa
suportul tortei. Miscarea caruciorului este apoi sincronizata cu arcul, care este lansat cu ajutorul
declansatorului tortei.

* Port pentru accesorii (9): pentru conectarea unui accesoriu (glisiera, senzor, lampa etc.).

* Port declansator lanterna (10): pentru conectarea unui cablu de control al declansatorului la
lanterna. Arcul de sudura este apoi sincronizat cu miscarea caruciorului, care este declansata de
butonul de pornire a ciclului situat pe consola.

0448 742 001 -16 - © ESAB AB 2025



6 __PANOU DE COMANDA

6.2 Descrierea turnului programabil si a
telecomenzii

13

.
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Q

)

@(A .
Lix@

15

g
e

« Sageti de directie (1): modifica diferitele setari ale dispozitivului.

« Ecran (2): afiseaza diferitele meniuri si setari pentru dispozitiv.

« Buton de aprindere si schimbare a directiei (3): utilizat pentru pornirea telecomenzii. Pe
pagina principala, o apasare scurta deschide pagina de oscilatii (daca este activata); o apasare
lunga schimba directia de miscare a caruciorului. Pe paginile de configurare, va readuce la
pagina anterioara.

e Butonul ,,Light” (Lumina) (4): aprinde lumina situata pe partea din spate a telecomenzii.

» Buton rotativ de selectare/clic (5): va permite sa navigati prin meniuri si sa selectati
diferitele setari de operare.

* Priza de incarcare (6): conecteaza un incarcator pentru incarcarea telecomenzii.

» Declansator configurabil dreapta (7): implicit, pentru lansarea ciclului (= pornire ciclu).

» Declansator configurabil stanga (8): in mod implicit, pentru lansarea unui ciclu de testare
fara deplasarea caruciorului si fara pornirea arcului (= preciclu).

» Scule (9): Pentru reglarea elementelor mecanice ale caruciorului sunt prevazute doua chei imbus.

+ Statie de asociere si incarcare (10): pentru depozitare, incércare si asociere a telecomenzii.

* Buton luminos PORNIT/OPRIT (11): pentru pornirea si oprirea caruciorului. Un indicator
luminos indica daca dispozitivul este alimentat cu energie.

* LED-uri directionale (12): cu telecomanda retrasa, cele doua LED-uri indica directia in care se
deplaseaza caruciorul.

» Priza senzor arc de sudura (13): pentru conectarea unui senzor de arc de sudura, amplasat langa
suportul tortei. Miscarea caruciorului este apoi sincronizata cu arcul, care este lansat cu ajutorul
declansatorului tortei.

* Port pentru accesorii (14): pentru conectarea unui accesoriu (glisiera, senzor, lampa etc.).

* Port declansator lanterna (15): pentru conectarea unui cablu de control al declansatorului la
lanterna. Arcul de sudura este apoi sincronizat cu miscarea caruciorului, care este declansata de
butonul de pornire a ciclului situat pe consola.
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6.3 Descrierea interfetei standard a turnului

6.3.1 Ecranul principal

Aceasta pagina poate fi accesata dupa pornirea camionului apasand butonul de pornire
("Descrierea turnului standard"”, pagina 16) situat pe partea laterala a turnului.

3 1 2

» Stare carucior (1)
o []: Mod programabil dezactivat

o [P]: Mod programabil activat

NOTE!
Modurile de programare pot varia in functie de modelul caruciorului.

* Nivel baterie (2)
+ Afisajul vitezei de sudare (3), poate fi modificat in ciclu:

Se poate configura selectarea numarului de zecimale dupa punct.
* Unitate de viteza de sudare (4).

NOTE!
In pozitie verticala si cu o anumiti masa la bord, distanta parcursa poate diferi de liniile
directoare.

6.3.2 Accesarea informatiilor despre produs

Aceasta pagina poate fi accesata tindnd apasat butonul rotativ ("Descrierea turnului standard",
pagina 16) si tindnd apasat timp de 2 secunde cand logo-ul ESAB este afisat atunci cand caruciorul
este pornit.

*  Numar de serie ESAB (1)

* Versiune carucior (2)

* Versiune interfata (3)

+ Distanta parcursa (4)

» Contor tensiune scazuta (5): cresterea timpului de la pornirea dispozitivului (in ore).
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6.3.3 Accesarea meniului de setari avansate

Aceasta pagina poate fi accesata tinand rotita ("Descrierea turnului standard” , pagina 16) si
la pornire si tineti apasat dupa ce apare ecranul cu informatii despre produs, pana cand se afiseaza ,Parold”,
apoi eliberati.

Fassword

* Introduceti parola (prin intermediul butonului rotativ):
o Client: 73

Apoi faceti clic pe rotitd pentru a accesa meniul de setari avansate:

E-EII"IE'LI-EI‘E'E'

» Selectati configuratia dorita prin intermediul butonului rotativ, apoi faceti clic pentru a accesa selectia.
+ Selectati valoarea cu ajutorul butonului rotativ, apoi faceti clic pentru a confirma selectia prin
revenirea la pagina de meniu.
« Cand ati terminat, faceti clic pe unul dintre cele douéa butoane ("Descrierea turnului
standard”, pagina 16) pentru a salva si a reveni la vizualizarea principala a interfetei.
» Setari accesibile:
Reductie 1

Incrementare: 1
Min: -10000
Max.: 10000

o

o O O

Top per cm
-1544

Min -10000
Max 10000

Masa de reducere a caruciorului TRACFINDER RAIL:

Versiune »TOp pe cm”
Sina R: 588 -1544
AVERTISMENT!

Daca aceste setari sunt modificate, trebuie modificata si viteza maxima admisa.

* Reducere 2: in cazul unui carucior TRACFINDER RAIL, valoarea este 0.

* Viteza maxima (in cm/min sau in inch/min) (viteza corespunzatoare vitezei ,fara sudura”):
o Incrementare: 0,1
o Min.: 0,1
o Max.: 1000,0
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Versiune »TOp pe cm”

Sina R: 588 Max.: 200,0 (daca cm/min) / 80,0 (daca inch/min)

Max speed

CmASmn

» Senzor de tabla: numai pentru caruciorul de tip TRACFINDER WHEEL.

» Aceasta optiune impiedica miscarea caruciorului atunci cand nu mai este detectata o suprafata
metalica magnetica sub baza.

* Limba straina
o Fr=0
o En=1

* Unitate: pentru a selecta diferitele unitati de masura.

i m/l'l'lll"l

[ oy Y E

=

* Resetare din fabrica: pentru a restabili setarile din fabrica ale software-ului.

Factory reset

OF

» Faceti clic pe unul dintre cele doua butoane ("Descrierea turnului standard”, pagina 16) pentru
a salva si a reveni la vizualizarea principala a interfetei.

6.3.4 Programati
Aceasta pagina poate fi accesata facand clic pe butonul rotativ ("Descrierea turnului standard”, pagina 16).

Programming Programming

OFF
Generat 4l
1 2

Daca apasati butonul rotativ, ajungeti la pagina ,Programare” (1). Faceti clic pe rotita pentru a selecta modul
de programare.

* Programarea ,PORNIT” (1): cablul declansatorului trebuie conectat la o sursa de curent de sudura
in modul cu 2 curse (2T).

* Programarea ,OFF” (2): sursa de alimentare pentru sudura este in modul in 4 timpi (4T). Pornirea
caruciorului poate fi controlata manual de aparatul de sudura (prin apasarea butonului ,pornit”)
sau automat de detectarea arcului de ardere (daca senzorul este conectat si selectat).

Pentru a comuta de la o optiune la alta, rotiti pur si simplu rotita. Apoi confirmati facand clic pe rotita.
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* [P]: Mod programabil activat
* []: Mod programabil dezactivat

6.3.5 Mod programabil activat ,,PORNIT” [P]

Prin selectarea modului de programare ,ON” ("Programare”, pagina 20).
Rotiti rotita pentru a naviga prin diferitele optiuni de setare.

» Timpul de intarziere al controlului sudurii, Thainte de deplasarea inainte a caruciorului in timpul
definit.

Pre-weld timer §MPre-weld timer

Faceti clic pe pictograma pentru a modifica urmatorul parametru:

* Timp de intarziere Tnhainte de sudare (in secunde): 3,0
o Incrementare: 0,1
o Min.: 0,1
o Max.: 3,0
* Lungimea sudurii (lungimea sudurii la o viteza presetata in vizualizarea principala).

Faceti clic pe pictograma pentru a modifica urmatorul parametru:

* Lungimea sudurii (in cm sau inch, in functie de setarea selectata): 5,00
o Incrementare: 0,0,1/0,1/1 (in functie de setarea aleasa)
o Min.: 0,00
o Max.: 200,00

* Ardere (in modul programabil si la sfarsitul lungimii de sudura, caruciorul se intoarce de la
valoarea definita)

Faceti clic pe pictograma pentru a modifica urmatorul parametru:
* Arderea din nou (in cm sau inch, in functie de setarea selectata): 3,0
o Incrementare: 0,1

o Min.: 0,0
o Max.: 10,0

Arderea din nou a arcului (Activati sau dezactivati sudarea in timpul ,Arderii din nou”).
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Arc burn back

[ wo

Arc burn baclk Arc burn back

ON OFF

Faceti clic pe pictograma pentru a modifica urmatorul parametru:

» o ON = 1: iesirea releului ,declansare” este activa in timpul returului craterului.
o OFF = 0: iesirea releului ,declansator” este inactiva Tn timpul returului craterului.

« Temporizatorul post-sudura, continua miscarea inainte a caruciorului pentru o perioada de timp definita
dupa terminarea sudurii.

Faceti clic pe pictograma pentru a modifica urmatorul parametru:
» o Timp de intarziere dupa sudare (in secunde): 3,0

o Incrementare: 0,1

o Min.: 0,1

o Max.: 3,0

* Lungime fara sudura (miscare Tnainte fara sudura la viteza maxima (cu rampa de
accelerare/decelerare)).

Faceti clic pe pictograma pentru a modifica urmatorul parametru:

Lungime fara sudura (in cm sau inch, in functie de setarea aleasa): 5,00
Incrementare: 0,0,1/0,1/ 1 (in functie de setarea aleasa)

Min.: 0,00

Max.: 200,00

(¢]

(@]

(¢]

0448 742 001 -22 - © ESAB AB 2025



6 __PANOU DE COMANDA

* Repetare (numarul de repetari ale ciclului programat (sudura/fara sudura)). Singularitate daca
valoarea este egala cu 0 = repetarea este infinita pana cand dispozitivul este oprit prin apasarea
butonului rosu ("Descrierea turnului standard”, pagina 16).

Faceti clic pe pictograma pentru a modifica urmatorul parametru:
o Reincearca

o Incrementare: 1
o Min.: 0

o Max.: 99

¢ Cifra:

Digit

Faceti clic pe pictograma pentru a modifica urmatorul parametru:

» Numar de zecimale dupa punct pe afisaj:

o 0=0
o 1=0,0
o 2=0,00

« Stergere cicluri:

Faceti clic pe pictograma pentru a sterge ciclul.

6.4 Descrierea interfetei panoului de comanda de la distanta

6.4.1 Interfata de control de la distanta pentru HMI avansat

Meniul poate fi accesat facand clic pe rotita de selectare ("Descrierea turnului programabil sia
telecomenzii" , pagina 17). Butonul rotativ este utilizat pentru a naviga prin diferitele pictograme.
Numele meniului este afisat ih partea de jos a ecranului.
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1
2 4
5 6

+ napoi (1): va duce inapoi la ecranul anterior.

* Procese (2): pentru accesarea meniului de administrare a proceselor.

» Configurare ciclu (3): utilizata pentru a accesa configurarea ciclurilor de sudare.

* Resetare (4): resetati una sau toate axele de pe carucior.

+ Inregistrarea traseului (5): pentru punctele de invatare.

« Configurarea masinii (6): afiseaza informatiile despre software si echipament pentru carucior si
accesorii.

» Baterie (7 si 8): afiseaza nivelul de incarcare al bateriei caruciorului (7) si al telecomenzii (8).

+ Semnal (9): afiseaza calitatea receptiei semnalului emis de turn.

6.4.2 Lucrari de transport

Aceasta pagina poate fi accesata prin selectarea pictogramei ,Joburi” (1) din meniu. Pagina ,Joburi”
este utilizata pentru gestionarea lucrarilor prin salvarea setarii legate de miscarile caruciorului si a
axelor conectate.
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@I
i N

Save

* Deschis (2): incarca o lucrare salvata in memoria caruciorului.

» Salvare (3): salveaza lucrarea corespunzatoare tuturor setarilor accesibile in memoria caruciorului.

« Stergere (4): sterge o lucrare salvata din memoria caruciorului.

+ Inchidere (5): inchide un proces (sterge numele procesului activ indicat in partea de sus a vederii
principale).

» Fisier (6): permiteti accesul la submeniul Salvare proces.

6.4.3 Arhivare procese

Procesele arhivate (sau procesele care trebuie arhivate) pot fi accesate prin selectarea pictogramei
,Fisier” (1) pe pagina ,Procese”.

1 . File 4

Arhivarea va permite sa transferati lucrarile de la un carucior la altul, utilizdnd telecomanda pentru stocare:

* Importare (2): salveaza toate comenzile caruciorului Tn memoria telecomenzii.

« Export (3): afiseaza cand s-a efectuat o copie de rezerva si incarca comenzile stocate in
telecomanda in carucior.

AVERTISMENT!
Procesele aflate in prezent in cos vor fi suprascrise.

» Stergere (4): stergeti comenzile salvate in telecomanda.
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6.4.4 Configurarea ciclului

Aceasta pagina poate fi accesata selectand pictograma ,Configurare ciclu” (1) din meniu.

1
*@M conn a4 A S

2

Pagina ,Ciclu de configurare” ofera acces la configurarea ciclurilor de sudare pentru a caracteriza
formele de alimentare, setarile legate de tipul echipamentului, configurarea axelor conectate la
echipament sau programarea unei secvente de sudare.

Pagina ,Config cycle” (Ciclu de configurare) afiseaza pictograme in functie de echipamentul conectat.
Pagina de mai sus corespunde unui carucior echipat cu 3 axe (Y, Z si T) si o cutie de comunicatii
conectata la o sursa de alimentare. Daca axa Y este deconectata, pictograma (6) corespunzatoare
axei Y va disparea.

in cazul unei inregistrari a veniturilor ( "Procese de transport", pagina 24 si "Procese de arhivare",
pagina 25), toate setarile din meniul ,Configurare ciclu” vor fi salvate in proces.

* Forma ciclului (2): utilizata pentru a accesa diferitele moduri de sudare si de oscilatie.

» Setarea (3): ofera acces la setarile generice ale ciclului.

* Programarea ciclului (4): este utilizata pentru a crea un program de sudura utilizadnd diverse
instrumente.

» Configurarea axei transversale (5): se utilizeaza pentru a configura setarile axei transversale
(axa Y) cu sau fara oscilatie.

« Configurarea axei verticale (6): este utilizata pentru a configura setarile axei verticale (axa Z) si
ale servocomenzii de Tnaltime.

» Configurarea axei unghiulare (7): este utilizata pentru a configura setarile axei unghiulare (axa
T) cu sau fara oscilatie.

» Setarile sursei de alimentare (8): utilizate pentru a configura setarile sursei de alimentare
(vizibile numai atunci cand este conectata o caseta de comunicatii).

* Limite (9): utilizate pentru a seta limitele pentru diferite setari.

6.4.5 Formulare ciclu

Aceasta pagina poate fi accesata selectand pictograma ,,Formular ciclu” (1) din pagina ,Configurare ciclu”.

3
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» Cordon de sudura intins sau drept (2): mod de sudura pentru realizarea cusaturilor dintr-o singura
bucata fara oscilatii.

Urméatoarele moduri de oscilatie sunt disponibile daca caruciorul are cel putin o glisiera electrica Y
sau un oscilator pendular T. Daca ambele sunt conectate, selectati axa (axele) cu care doriti sa
oscilati.

+ Oscilatie in trepte triunghiulare (3): primul mod de oscilatie sincronizat. Caruciorul se
deplaseaza in timp ce axa de oscilatie este traversata. Daca este setatd o pauza, caruciorul se
opreste in timpul oscilatiei.

+ Oscilatie in pasi patrati (4): al doilea mod de oscilatie sincronizat. Caruciorul se deplaseaza
inainte in timpul pauzei; prin urmare, de-a lungul marginilor tesite. Tn timpul traversarii, caruciorul
nu se deplaseaza inainte.

+ Oscilatie in trepte trapezoidale (5): modul de oscilatie de baza. Curatarea nu este
sincronizata cu miscarea caruciorului, care ramane constanta.

» Plasma (6): acest mod permite taierea cu plasma printr-un cablu de declansare conectat intre
conexiunea revolverului si sursa de plasma.

6.4.6 Sudare

Aceasta pagina poate fi accesata dupa selectarea unui formular de ciclu ("Formularede ciclu”, pagina
26). Pe pagina principald, schimbati paginile pentru a accesa ecranul ,Sudura”.

14—

13—

12

11 ———vs—9.3cmimn ?Sgg?;msi 5
10—

30cm/mn 30cm/mn
VS=20.6cm/mn F=20cp/mn VS=30.0cm/mn F=20cp/mn

Trei pagini diferite in functie de tipul de sudura selectat: ,treapta triunghiulara” (12), ,treapta patrata”
(16) sau ,treapta trapezoidala” (17). Doar diagrama fluxului de sudura se modifica in diferitele afisaje.

+ Diagrama fluxului de sudura (12), (16) sau (17): pentru afisarea tipului de sudura in curs.
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+ Directia de deplasare a caruciorului (8): pentru afisarea directiei de deplasare a céaruciorului,
reprezentata cu un triunghi. Sagetile verzi deplaseaza centrul de oscilatie pentru arzatorul de
sudura.

+ Sageti portocalii (9): pentru modificarea elementului portocaliu din jurul diagramei fluxului de
sudura (15): creste sau reduce viteza oscilatorului.

+ Sageti rosii (10): pentru modificarea elementului rosu din jurul diagramei fluxului de sudura
(13): creste sau reduce amplitudinea de oscilatie.

» Sageti albastre (7): modifica elementul albastru din jurul diagramei fluxului de sudura (14): ridica
sau coboara arzatorul de sudura.

Pozitia glisierei este indicata daca a fost preluata o origine a axei (consultati "Ghidarea axelor
(modul manual)", pagina 39)

+ Sageti verzi (6): actioneaza sagetile verzi din jurul diagramei de flux a procesului masinii (3):
deplaseaza centrul de oscilatie pentru arzatorul de sudura.

Pozitia glisierei este indicata daca a fost preluata o origine a axei (consultati "Ghidarea axelor
(modul manual)", pagina 39). Directia de deplasare a caruciorului.

» VS (11): afiseaza viteza de sudare.

» F (5): afiseaza frecventa de oscilatie (in numar de curse pe minut). Daca este conectata o sursa
de alimentare, aceste informatii nu mai sunt afisate, ci sunt afisate setarile de sudare.

» Viteza (4): modifica viteza de deplasare a caruciorului.

+ Temporizator (intarziere) (1): pentru modificarea timpului de asteptare stéanga (in functie de
directia in care se deplaseaza caruciorul).

« Temporizator (intarziere) (2): pentru modificarea timpului de expirare corect (in functie de
directia In care se deplaseaza caruciorul).

NOTE!
Tn mod standard, este vizibil numai un cronometru, care este acelasi pentru ambele parti.

Pentru a avea ambele temporizatoare, activati ,Dublu timp de mentinere” in setari (consultati
"Setari", pagina 29)

6.4.7 Debitare cu plasma

Cand se utilizeaza taierea cu plasma, se poate utiliza un ciclu specific pentru a simplifica functionarea,
deoarece inéltimea de initiere nu este aceeasi cu inaltimea de taiere.

Flacara este amorsata in contact cu tabla si ridicata la o anumita inaltime pentru initiere (1), apoi arcul
este lansat si avansat la aceasta inaltime pentru un anumit timp (1). Apoi coboara din nou la inaltimea
de taiere (1).

" 2

30cm/mn

Dw B

Daca efectuati o taiere de sanfrenare, puteti selecta sanfrenarea in , Tip de taiere” (1). Acest lucru va
insemna o initiere si o inaltime de taiere mai mici, avand in vedere unghiul.
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NOTE!
Tn timpul sanfrenarii, este posibila si parasirea modului de taiere dreapta si selectarea directa
a inaltimilor pe care doriti sa le indicati.

Aceasta pagina poate fi accesata dupa selectarea ,Plasma” (consultati "Formulare ciclu”, pagina
26). Pe pagina principala, trebuie sa schimbati paginile pentru a accesa afisajul ,Taiere cu plasma”.

Aceasta pagina are acelasi aspect vizual si, prin urmare, aceeasi descriere ca pagina ,Sudurd” fara setarile

4

de oscilatie, consultati sectiunea "Sudura”, pagina 27.

6.4.8 Setari sistem

Aceasta pagina poate fi accesata selectand pictograma ,Setari” (1) din pagina ,Configurare ciclu”.

o (2]

Without Oscillation

Config cycle E::H N EH“ 3

Settings

© @

With Oscillation
Double Dwell ti 14 B
(e ‘ 1.0s 1.0s

30cm/mn
VS=9.3¢m/mn F=20cp/mn

Double Dwell time a 4 u 8

Pagina ,Settings” (Setari) ofera acces la setarile generale ale ciclului.

* Timp de pre-sudare (2): utilizat pentru a intarzia sudarea in raport cu caruciorul pe o imbinare
continua fara oscilatii.

» Unghiul axei (2): utilizat pentru a genera o referinta virtuala pentru glisiere. Miscarea si oscilatia
vor fi in cadrul unghiului indicat (unghi intre -90° si 90°).

* Activare limite (2): permite activarea limitelor utilizatorului.

« Timp dublu de mentinere (3): activeaza posibilitatea de modificare independenta a
timpului de mentinere dreapta si stanga.

NOTE!
Pentru o pauza simpla, se vor afisa numai informatiile privind intarzierea ramasa de 1,0 s.
Pentru o pauza dubla, se vor afisa informatiile 1,0 s de intarziere la stanga si la dreapta.
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+ Setari de proces (3): o altd metoda de configurare a sudurii prin oscilatie.

NOTE!

Parametrul este activ cand tastatura de sub text este neagra; parametrul este inactiv cand
tastatura este alba. Parametrul ,Process settings” (Setari proces) este inactiv, iar
parametrul ,Active limits” (Limite active) este activ.

6.49 Programati

Aceasta pagina poate fi accesata selectand pictograma ,Programare ciclu” (1) din pagina ,Configurare ciclu”.

3

Config cycle 3 E:

Cycle programming Add

Modulul de programare este dezvoltat pe principiul programarii in etape (max. 16 pasi). Pentru a
incepe programarea, trebuie adaugat un prim pas apasand pe + (2) pentru a selecta functia primului
ciclu. Un ciclu este sters cu ajutorul butonului Stergere toate (3). De exemplu, succesiunea de mai jos
corespunde:

* Miscare de 100 mm, fara sudura, la o viteza de avans predefinita (nu poate fi modificata in ciclu) (4).
+ Intarziere de 1 secunda inainte de sudare (5).

* Miscare de 50 mm cu flacara de sudura n°1, la viteza definita de ,job” (modificabila in ciclu de
catre utilizator daca este necesar) (6).
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1—P2 b 2—

mm)

Un ciclu este alcatuit dintr-o succesiune de etape corespunzatoare unei functii predefinite. Fiecare
etapa selectata necesita setari conform descrierii din acest paragraf.

» Shift (1): culisa se deplaseaza pe lungimea definita (2) cu viteza definita (3) cu sau fara arc de
sudura (4).

NOTE!
Daca sudarea este activata, viteza caruciorului va fi fixa si nu poate fi reglata in timpul
ciclului. Pentru a o modifica n timpul ciclului, selectati o functie ,Sudura”.

@I
PSRN

Time delay 3
1—[@e: 3

+ Intarziere (1): caruciorul este oprit pentru perioada de timp setata in timpul acestui pas (2) in timp
ce activati sau dezactivati sudarea (3).

@A @
i N Dinee 3\

Functia de sudare este utilizata pentru a seta lungimea cordonului de sudura care trebuie produs cu
flacara selectata (flacara implicitéd n°1).
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* Sudura 1 (1): Caruciorul se deplaseaza de-a lungul lungimii definite (2) cu arc de sudura aprins pentru

torta n°1 (4).

* Viteza (3): Se poate selecta ,Nicio modificare”, caz in care viteza poate fi reglata cu ajutorul
butonului rotativ. Daca este setata o valoare, aceasta viteza va fi setata automat la inceputul
sudurii, dar poate fi modificata ulterior.

NOTE!
Cablul declansatorului trebuie sa fie conectat.

Daca caruciorul este echipat cu doua racorduri de declansare pe turn, este posibila diferentierea
activarii celor doua lanterne. ,Sudura 1” pentru priza din stanga, ,Sudura 2” pentru priza din dreapta
sau ,Sudura 1+2” pentru ambele simultan.

Alte configuratii pot fi selectate daca o a doua lanterna este asociata cu echipamentul si
conectata printr-un al doilea cablu de declansare:

* Sudura 2: sania se deplaseaza pe lungimea definita (2) cu arc de sudura aprins pentru torta
n°2. Cablul declansatorului trebuie conectat pentru torta n°2. Aceasta este pentru sudarea
discontinua, alternand cu montarea a doua torte.

* Sudura 1 + 2: sania se deplaseaza pe lungimea definita (2) cu arc de sudura aprins pentru
flacara n°1 si n°2. Cablul declansatorului trebuie conectat pentru tortele n°1 si n°2.

1_ Loop
2
33—
4—

Este posibila adaugarea de functii suplimentare la axele conectate la echipament si repetarea ciclului.

« Bucla (1): sfarsitul pasului programului care activeaza o functie de repetare. Trebuie doar sa
setati numarul de repetari ale ciclului. Daca valoarea este 0, bucla este infinita pana cand ciclul
este oprit voluntar.

NOTE!
In mod implicit, ciclul se incheie la sfarsitul ultimei etape daca bucla inversa nu este activa.

* Deplasare Y (2): flacara se deplaseaza de-a lungul lungimii definite (2a) de-a lungul axei
liniare Y, la viteza definita (2b), cu sau fara un arc de sudura (2c).

» Deplasare Z (3): flacara se deplaseaza de-a lungul axei liniare Z, pe lungimea setata, la viteza
setatd si cu sau fara arc de sudura.

» Deplasare T (4): flacara se deplaseaza de-a lungul axei unghiulare T, la unghiul setat, la
viteza si cu sau fara arc de sudura.

Un program poate fi modificat prin stergerea sau introducerea unui pas intr-un ciclu. Selectati o etapa
a ciclului, apoi selectati pictogramele din partea de jos a paginii.
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1— —3
e —

2

« Stergere (1): pasul selectat.
« Adaugare inainte (2): pasul selectat este o functie noua. Apoi trebuie doar sa setati setarile
pentru etapa respectiva inainte de a reveni la pagina de creare a ciclului.

+ Adaugare dupa (3): pasul selectat este o functie noua. Apoi trebuie sa setati setarile pentru
etapa respectiva inainte de a reveni la pagina de creare a ciclului.

6.4.10 Setari axa conectata

Aceste pagini pot fi accesate selectand pictograma ,Config. axa transversald” (1) pentru a afisa
pagina ,Config. axa Y”, pictograma ,Config. axa verticala” (3) pentru a afisa pagina ,,Config. axa Z” si

pictograma ,Config. axa unghiulard” (6) pentru a afisa pagina ,Config. T” (identica cu pagina ,Config.
Y”), din pagina ,Config. ciclu”.

@ 12)

Config cycle E“H N E:H: N Config cycle EHH N
Y Weaving
2
> <
C C3
e Z|
Config transverse axis Config vertical axis
Config cycle EHH N
\/
A
o T
2

+ Oscilatie Y (2) / Oscilatie T: activeaza sau dezactiveaza oscilatia liniara Y sau oscilatia
pendulului T.
o Daca se activeaza: setarile de oscilatie pot fi modificate.
o Dacéa se dezactiveaza: axa este consideraté a fi o cursa electrica si numai pozitia poate
fi modificata.
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NOTE!
Dezactivati o oscilatie neutilizata pentru a simplifica MMI.

Activarea este posibila daca sunt prezente o glisiera Y si un oscilator pendular T. Daca exista o
singura axa, aceasta este activa automat la selectarea unei forme de oscilatie.

* AxaY inversata (2), axa Z inversata (4) sau axa T inversata: inverseaza directia comenzilor
de miscare a axei. in modul standard, stanga si dreapta pentru axele Y si T sunt definite in
functie de directia in care se deplaseaza caruciorul. Pentru axa Z, sageata in sus ridica suportul,
iar sageata in jos coboara suportul.

NOTE!
Acest lucru este afisat numai daca este conectata o glisiera electrica liniara.

» Treapta centrala (2): increment per impuls. Un singur impuls il deplaseaza inainte cu 0,1 mm.

+ Treapta de acces pozitie (4): increment per impuls. Un singur impuls il deplaseaza inainte cu 0,1 mm.

+ SOC (comanda stick-out) (4): utilizat pentru activarea sau dezactivarea servocomenzii axei Z.
in TIG, este scris AVC.

» Valoare tinta (5): selectarea valorii tintd a servocomenzii. Daca valoarea este 0, valoarea tinta
este setata automat prin masurare la inceputul arcului. Daca valoarea este mai mare de 0, atunci
aceasta este setarea valorii tinta.

* Asv. Tip (5): selectarea tipului de servo.

Pasul: Apasarea butoanelor sus si jos de pe glisorul Z in timpul sudarii permite utilizatorilor sa
modifice valoarea tintd cu 1 A (sau 0,1 V in TIG).

Jog: Apasarea butoanelor sus si jos de pe glisiera Z in timpul sudarii permite utilizatorilor sa
modifice direct pozitia glisierei Z, care va fi noua valoare tinta.

* Timp pre-ACQ (5): utilizat pentru a defini un timp (in secunde) inainte de pornirea
servomecanismului Z. Corespunde pregazificarii si stabilizarii arcului.

Setarile sunt afisate ca casete de selectare. Daca exista un punct negru, setarea este activa.

NOTE!
Alte setari servo si configurarea cutiei de comunicatii sunt accesibile in meniurile ascunse.

"~
30cm/mn
B

30cm/mn

VS=20.0cm/mn

* 100 (1): Valoare tinta
0 (2): Valoare citita in timp real. In meniul ascuns trebuie bifata variabila ,Afisare date direct”.

NOTE!
Daca utilizati o trecere dreapta, valoarea in rosu este valoarea reald. Daca trecerea oscileaza,
valoarea este medie pe o perioada de timp si apoi este afisata.
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6.4.11 Limite

Aceasta pagina poate fi accesata selectand pictograma ,Limits” (Limite) (1) din pagina ,Cycle setup”
(Configurare ciclu).

NOTE!
Aceasta pagina este utila pentru a ramane in razele de actiune ale unui DMOS.

Pentru ca limitele sa fie active si pentru ca sigla limitelor sa fie vizibila, caseta trebuie bifata n
fila de setari.

Config cycle EHH N Limites EHH N

F

1
Limits SR Average speed IIE S
5— I oo
6— 9 ——
7T— 10—
8 SE—

« Viteza medie (2): utilizatd pentru a selecta o valoare minima (9) si o valoare maxima (10)
pentru viteza de deplasare reglabila de operator.

+ Timp de mentinere L (3) si Timp de mentinere R (4): se utilizeaza pentru a selecta o valoare
minima si maxima pentru intarzierile de timp stanga (L) si dreapta (R) atunci cand sunt activate
intarzierea de timp dubla si oscilatia.

+ Latimea de impletitura (5): este utilizata pentru a selecta o valoare minima (9) si o valoare
maxima (10) pentru amplitudinea de oscilatie.

* Viteza Y (6) si latimea pendulului (7): cu caseta de comunicatii conectata, puteti selecta
un minim si un maxim pentru setarile de sudare (nu este posibil cu toate sursele de
alimentare).

* Valoare tinta (8): cu o caseta de comunicatii sau o caseta analogica conectata, daca este bifata
functia slave, aceasta este utilizata pentru a selecta un minim si un maxim pentru valoarea tinta
servo.

6.4.12 Resetare la zero

Aceasta pagina poate fi accesata selectand pictograma ,Origine” (1) din meniu.
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Acest meniu serveste la resetarea tuturor axelor (2) sau a unei singure axe (3, 4 si 5) de pe carucior in
pozitia initiala.

La sfarsitul resetarii, oscilatorul liniar Y (3) si oscilatorul pendular T (5) sunt centrate in mijlocul cursei
lor. Glisiera electrica Z (4) revine in pozitia anterioara, pentru a limita pericolul de coliziune.

»

30cm/mn
VS=20.6¢cm/mn F=20cp/mn

Dupa resetarea axei, valoarea pozitiei pentru cursa axei este afisata in milimetri langa sageata
corespunzatoare pe afisajul de sudura (1).

6.4.13 invitare comuna

Aceasta pagina poate fi accesata prin selectarea pictogramei ,Salvare traiectorie” (1) din meniu.

3 4

Save trajectory Save trajectory

30cm/mn

Aceasta pagina permite caruciorului sa invete o serie de puncte pentru a defini o cale de urmat
(imbinare sudata, de exemplu). Intre puncte se efectueaza o interpolare liniara.

Pictograma (2): ofera acces la pagina de invatare a punctelor:

in partea dreapta sus a ecranului (7) apare logo-ul ,REC”. Cu ajutorul s&getilor si al axelor de avans si
pozitionare, deplasati-va la primul punct care trebuie memorat. Apasati butonul din partea dreapta sus
a comengzii (setare din fabrica) pentru a confirma punctul.
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NOTE!
Punctele sunt coordonatele YZT pentru o pozitie X, sind sau date de cale.

Decalaj:

+ Este posibil sa aplicati decalaje pe traiectorie inainte de a incepe o noua sudura (in cazul sudurii
in mai multe treceri, de exemplu): decalajul va fi aplicat la toate punctele de pe traiectorie.

» Decalajul poate fi aplicat si in timpul sudarii.
+ Decalajul poate fi aplicat in orice directie (YZT).

NOTE!

Este posibila salvarea punctelor in orice ordine sau adaugarea la o traiectorie invatata anterior:
punctele sunt reordonate automat in ordinea in care distanta parcursa intre doua puncte este
cea mai scurta.

11 12

oy

AN ‘
8 & "
9/ 10—Jroe
< 13— ——14
"

30cm/mn

D @B

1 5 . gd stop

End stop

Repetati pentru a valida mai multe puncte.
Numarul de puncte validate apare in partea dreapta sus a ecranului (6).

Pictogramé (10): valideaza toate punctele invatate. In partea dreapta sus a ecranului, logo-ul ,REC”

(7) este inlocuit cu o sageata verde (9), iar numarul de puncte invatate apare (8).
Pictograma (11): sterge ultimul punct memorat.
Pictograma (12): stergeti toate punctele.

Pictograma (14): mergeti la primul punct definit.

):
):
):
):

Pictograma (13): utilizata pentru a accesa pagina pentru optiunea de oprire a sudurii la sfarsitul
traiectoriei.

Pictograma (15): bifati sau debifati optiunea de oprire a sudurii la sfarsitul traiectoriei.

NOTE!
Este posibil ca punctele si caile sa nu isi pastreze pozitia dupa repornirea camionului.
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in modul de invatare, puteti configura cele doua butoane superioare (1 si 2) de pe telecomanda prin
apasarea si mentinerea apasata a butonului pe care doriti sa il configurati. Dupa apasarea si
mentinerea apasata a butonului, ecranul ofera o serie de functii posibile:

3 —Inactive

4
5 —Cycle (confirm)
Oscillation test — 6
7 Advance test
Complete test — 8

9 —Output 2

* Inactiv (3): face butonul inactiv.

* Ciclu (4): inceperea ciclului.

* Ciclu (confirmare) (5): pornirea ciclului printr-o apasare dubla (in 2 secunde). Se recomanda
atunci cand conectati o lanterna la carucior cu cablul declansatorului.

» Testul de oscilatie (6): porneste numai oscilatia, fara miscarea caruciorului si fara aprinderea arcului
(daca este declansat).

» Testul de avans (7): porneste numai avansul caruciorului, fara oscilatii si fara aprinderea
arcului. De exemplu, pentru a testa programarea ciclului.

+ Test complet (8): porneste avansul si oscilatia fara arc pornit.
* lesirea 2 (9): simuleaza o a doua iesire (caz specific).

NOTE!
Daca modul de invatare nu este activat, butoanele sunt setate diferit.

6.4.14 Configurarea utilajului

Aceasta pagina poate fi accesata selectand pictograma ,Configurarea masinii’ (1) din meniu.

Bot config

o8 111 2 &

12,

] ] S]]
s N s N
Remote controller Z-axis
SIN 957 100 000 SN 958 000 039
Version V2.13R20 Version V2.00RS
Tractor T-axis
SIN SD53594967295 SN 959 000 026
version V2.13R15 Version V2.00R5
Distanc N
& Y-axis
; SN 958 000 048

Position  0.0mm
Version V2.00RS

Power source
S/IN 801 100015
Version  V2.04R7

Aceasta pagina (5) afiseaza numarul de serie si versiunea fiecarei componente instalate pe carucior
(5) la final.
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NOTE!

Inceputul numarului de versiune (inainte de R) dintre un cérucior si o telecomanda trebuie sa
fie identic pentru a fi compatibil; daca apare mesajul de incompatibilitate, trebuie sa actualizati
atat caruciorul, cét si telecomanda. De exemplu, la: V2.01R1 si V2.01R4 sunt doua versiuni
compatibile.

Aceasta pagina (5) afiseaza, de asemenea, distanta parcursa si timpul in care caruciorul a fost utilizat.

6.4.15 Ghidarea axelor (regim manual)

Aceasta pagina este accesibila prin apasarea butonului de pe telecomanda.

2 —_ ST 30cm/mn
SR VS=30.0cm/mn F=20cp/mn

>4 Dw B

3 4 5

+ Diagrama procesului masinii (1): afiseaza caruciorul.

+ Directia de deplasare a caruciorului (4): pentru afisarea directiei de deplasare a caruciorului,
reprezentata cu un triunghi.

« Sageti portocalii (3): actioneaza sagetile portocalii din jurul diagramei de flux a procesului
masinii (2): deplaseaza caruciorul inainte sau inapoi.

» Sagetile albastre (5): actioneaza sagetile albastre din jurul diagramei de flux a procesului
masinii (8): ridica sau coboara scula utilizand glisiera electrica liniara Z.

« Sageti verzi (6): actioneaza sagetile verzi din jurul diagramei de flux a procesului masinii (7):
extinde sau retrage unealta utilizand glisiera electrica liniara Y.

Pagina de comanda pentru pozitionarea caruciorului si a axelor fara sudura.

Aceasta diagrama de flux arata, de asemenea, care accesorii sunt conectate si recunoscute de carucior.

Atunci cand trei accesorii sunt conectate la un carucior si caruciorul este controlat cu o telecomanda
multidirectionald cu doua butoane, trebuie sa schimbati paginile utilizand butonul pentru a controla
alternativ pozitia oscilatorului liniar Y si a oscilatorului pendular T utilizadnd sagetile colorate.
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+ Diagrama procesului masinii (1): afiseaza caruciorul.

o 8

Linear axis

>

30cm/mn

>'<
>~ <KFT

3 4 5

©

1] 2

6

Pendulum oscillator

@: 1®Os 1.0s

74 10.0 N

°/s

30cm/mn
VS=20.6cm/mn F=20cp/mn

. 111

(2]

Pendulum oscillator

>

30cm/mn

@D W B

4

@

Linear axis

30cm/mn
V§=30.0cm/mn F=20¢p/mn

+ Directia de deplasare a caruciorului (4): pentru afisarea directiei de deplasare a caruciorului,
reprezentata cu un triunghi.
« Sageti portocalii (3): actioneaza sagetile portocalii din jurul diagramei de flux a procesului
masinii (2): deplaseaza caruciorul inainte sau inapoi.
» Sagetile albastre (5): actioneaza sagetile albastre din jurul diagramei de flux a procesului
masinii (8): ridica sau coboara scula utilizand glisiera electrica liniara Z.
« Sageti verzi (6): actioneaza sagetile verzi din jurul diagramei de flux a procesului masinii (7):
extinde sau retrage unealta utilizand glisiera electrica liniara Y.
« Sageti verzi (9): actioneaza sagetile verzi din jurul diagramei de flux a procesului masinii (10):

dirijeaza unealta utilizand oscilatorul electric pendular T.
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6.4.16 Functii de operare

Aceasta functie face ca paginile de configurare a ciclului sa fie accesibile numai anumitor persoane si
permite numai operatorilor (utilizatorilor care nu s-au conectat) sa acceseze deschiderea comenzilor
(1), resetarile (2), inregistrarea traseului (3) si informatiile caruciorului (4). Aceasta functie poate fi
activata sau dezactivata in meniul de configurare avansata a caruciorului (consultati "Configurarea

avansatd a caruciorului", pagina 43).
2 3

CEE — Coa——

in tab-ul ,Procese” (1) puteti doar deschide (5) sau inchide (6). Nu este posibila salvarea, stergerea
sau accesarea arhivelor.

Password o

lesal ]
[a][b][<]d][e][f][g]h][][i]
[k][1][m][n]o][p][a](r]
E@E

Pentru a accesa restul, faceti clic pe caracter. Apare o tastatura numerica, apoi introduceti codul ,esa”
si confirmati. Acest lucru va comuta in modul ,Supervisor”.

5

Supervisor

Pentru a reveni la modul anterior, faceti clic pe caracter.

NOTE!
Daca caruciorul sau telecomanda este pornita sau oprita, sistemul comuta automat in modul

operator.
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6.5 Pornirea, asocierea si oprirea telecomenzii

6.5.1 Pornirea si oprirea

Pornirea telecomenzii

1) Apasati si tineti apasat butonul de pornire (1) pentru a porni telecomanda.

Oprirea telecomenzii

1) Daca caruciorul este oprit, telecomanda nu mai poate comunica cu acesta. Dupa
perioada de asteptare, telecomanda se opreste automat.

NOTE!
Puteti forta oprirea apasénd simultan pe cele doua butoane (1) si (3).

A AVERTISMENT!
Daca utilajul devine instabil, telecomanda poate fi utilizata pentru a-l forta sa se opreasca.

A AVERTISMENT!
Daca telecomanda este oprita in timpul unui ciclu, ciclul se va opri. De asemenea, puteti opri
telecomanda si mentine caruciorul pornit, ceea ce va descarca bateria caruciorului.

Verificati intotdeauna LED-ul de pe butonul de alimentare electrica a caruciorului (1).

6.5.2 Asociere telecomanda

Efectuati aceasta operatie numai la prima utilizare a unei telecomenzi impreuna cu un carucior, la
utilizarea unei telecomenzi noi sau a unui carucior nou sau la utilizarea unei telecomenzi de la un alt
carucior.

1) Odata ce ecranul se aprinde dupa pornirea telecomenzii, apasati pe cele doua sageti de
sus (consultati "Pornirea si oprirea”, pagina 42) pentru a lansa procedura de asociere
automata
cu caruciorul.

2) Asezati telecomanda pe baza caruciorului pentru a le asocia.
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3) Apoi, de fiecare data cand telecomanda este pornita, aceasta va fi asociata direct
cu caruciorul sau.

6.5.3

NOTE!
Asocierea telecomenzii suprascrie ultima asociere a telecomenzii. Nu se pierd date,
deoarece toate sunt stocate in carucior.

Configurarea butoanelor

2 — |nactive

R Cydle ]
4 —— Cycle {(confirm)

5 — Oscillation test

6 —— Advance test

7 —— Complete test

8 — Output 2

1) Pentru a accesa acest meniu, apasati si mentineti apasat butonul pe care doriti sa il setati timp de cel
putin 5 secunde (1).

6.6

Meniul
specia

Acces

Inactiv (2): face butonul inactiv.

Ciclu (3): inceperea ciclului.

Ciclu (confirmare) (4): pornirea ciclului printr-o apasare dubla (in 2

secunde). Se recomanda atunci cand conectati o lanterna la carucior cu

cablul declansatorului.

Testul de oscilatie (5): porneste numai oscilatia, fara miscarea caruciorului si fara
aprinderea arcului (daca este declansat).

Testul de avans (6): porneste numai avansul caruciorului, fara oscilatii si fara
aprinderea arcului. De exemplu, pentru a testa programarea ciclului.

Test complet (7): porneste avansul si oscilatia fara activarea arcului.
lesirea 2 (8): simuleaza o a doua iesire (caz specific).

Configuratie avansata a caruciorului

de configurare avansata a caruciorului poate fi accesat la pornire pentru a configura setarile
le ale caruciorului.

area meniului pentru parola

» La pornirea telecomenzii, apasati si mentineti apasate cele 2 sageti de jos (1) atunci cand
ecranul afiseaza imaginea cu logo-ul, caruciorul si numarul de serie.
* Introduceti parola: esa

0448 74
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Accesarea meniului ascuns al telecomenzii

RC outputs
RC buttons RC update
RC battery RC language
RC outputs Bot wheel diameter
RC update ll.‘ Bot config
RC language Bot material config.
Bot wheel diameter Bot inputs
Bot config Bot outputs
Bot material config. Renumbering
Bot inputs Net config (gen+mba)
Bot outputs ASZ config

Butoane RC

Meniul de testare a butoanelor telecomenzii: pentru a verifica daca un buton este blocat (cerc negru)
sau daca nu raspunde (cercul corespunzator butonului pe care ati facut clic nu se aprinde). Pentru a
iesi din meniu, apasati simultan cele 2 s&geti in jos de pe tastele incrucisate superioare.
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Baterie RC

RC battery

4032
24°C

my

CHRG_OK

Afisarea informatiilor despre bateria telecomenzii. legire RC

Outputs test EHH N
LED L
LED R
Beep
Back
Testeaza iesirile telecomenzii.
Actualizare RC
i ]I, ST
S L Neowork Y117}
UPDATE

UPDATE network

[ _yes ] ]

DIRECT-d4-HP M477 Laser
ClickShare-1871776501
WIFI_INVITES
HP-Print-69-Color Laserjet
Back

Accesati acest meniu pentru a actualiza telecomanda. Pentru instructiuni complete de actualizare a
software-ului, consultati "Actualizari software”", pagina 49.
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Limba RC

SHTTEN
Francgais
Deutsch
Espanol
Italiano
Nederlands
Dansk
Svenska
Suomi
Norsk
Portugués

Selecteaza limba pentru meniul de service.

Config. bot

O e A

TR
English
Deutsch
Espanol
Italiano
Nederlands
Dansk
Svenska
Suomi
Norsk
Portugués

» Optiuni (1): activati sau dezactivati mai multe functii. Acest lucru permite curatarea afisajului prin
eliminarea functiilor care nu sunt considerate utile. Acest lucru permite si utilizarea functiilor
,Limite” si ,Utilizatori”, care nu sunt disponibile in mod standard.

+ Sistem de unitati (2): alegerea unitatii utilizate intre sistemul metric (metru) si imperial (inch).

* Unitate de viteza (3): selectarea cresterii vitezei.
o In sistem metric: selectare 0,1 sau 1 cm/min.

o In sistem imperial: selectare 0,05, 0,1 sau 1 inch/min.
+ Unitate de pozitie (4): selectarea preciziei feedbackului de pozitie a glisierei (afisata pe pagina de

oscilatii POM).

o In sistem metric: numai 0,1.
o Insistem imperial: selectare 0,005 sau 0,01 inch.

0448 742 001

-47 -

© ESAB AB 2025



6 __PANOU DE COMANDA

Configurare echipament bot

RHHRY D itie Dt
. Bv. dble tempc
1— 32—
22— 4— 3b—

4a ——
4b——

» Origine necesara (1): necesita conexiunea originala la pornire si blocheaza pornirea ciclului daca nu
este efectuata.

* Inv. Tempo dublu (2): inverseaza pozitia celor douad temporizatoare de pe afisajul de oscilatii la
temporizare dubla.

» AxaY (3) siaxaZ (4): Axa Y inversa (3) si axa Z inversa (4) sunt utile daca glisierele sunt
utilizate in configuratii specifice in care nu sunt montate pe un carucior. Acest lucru va permite
sa le puneti la loc Th sensul corect daca au fost montate invers.

Pentru a verifica acest lucru, debifati ,Inversarea axei Y” si ,Inversarea axei Z” din acest meniu si
din meniu si apoi verificati daca apasarea butoanelor de miscare deplaseaza glisierele in directia
corecta.

» Y orig - (3b) si Z orig - (4b): utilizate pentru a inversa directia conexiunii originale. Util daca
exista riscul ca glisiera sa se opreasca intr-o anumita directie.

AVERTISMENT!
Inversarea originii Th z poate aduce torta pe piesa de lucru daca este prea aproape.

+ Sursa de alimentare (5): bifati sau debifati "Inv. avans cablu" (5a) inverseaza directia de avans a
cablului atunci cand sunt apasate butoanele asociate de pe telecomanda (3).

Intrare bot

WB DI

Arc sensor O
Front stop ©
Back stop ©
Front induc &
Backinduc &
Bat 13500
ODO Time 242
0oDO X1 16536
0DO X2
QDo Y 19535
0oDOZ 0
oDoT 0
Clock 53165
PosX1 -25544
PosX2 )
PosY 0
PosZ 0

0

0

PosT
Codeur E
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Afisarea informatiilor despre carucior si starea intrarii.
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lesire bot
Outputs test C
Relay 2
Back

Testeaza iesirile

caruciorului.
Renumerotare
Z 958 000 039
T 959 000 026 A
Y 958 000 048 T
Back M4
Back

Reatribuie o axa motorizata. O axa poate fi setatd pentru miscarea Y (miscare stanga/dreapta pe un
carucior asezat plan) sau Z (vertical).

Consultati numarul de serie de pe eticheta axei.

Configurare retea (gen + mba)

33— r—

Aceste pagini sunt utilizate pentru a configura caseta de comunicatii, care este utilizatd atunci cand
este conectata o sursa de alimentare sau o axa externa adecvata.

Introduceti tipul sursei de alimentare (4), apoi adresele IP: ale cutiei de comunicatii (1), ale mastii de
subretea (2), ale gateway-ului (3) si ale sursei de alimentare (5).

Daca aveti o axa externa configurabild, introduceti tipul (6) si adresa IP (7).
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Config. ASZ

-
L

i— 5——
2—— 6——
3I— 7T—

Acest parametru este accesibil numai daca servomecanismul este activ.
Aceste setari sunt utilizate pentru a defini configuratia sistemului servo.

+ Date sursa (1): utilizate pentru a defini sursa din care sunt preluate informatiile pentru a controla:
o AVC: daca datele provin de la o caseta analogica.
o COM A: daca datele provin de la o cutie de comunicatii cu o sursa de alimentare MIG
(servo in amperi).
o COM V: daca datele provin de la o cutie de comunicatii cu o sursa de alimentare TIG (servo in volti).
o XLR: nu este utilizat in prezent.
» Date maxime (2): indica valoarea maxima a tensiunii analogice returnate de sursa de
alimentare.

Aceasta valoare este utila numai atunci cand este conectata la o cutie analogica pentru recuperarea
semnalului.

* Ref. max. date (3): indica valoarea tensiunii reale corespunzatoare tensiunii analogice maxime
trimise de sursa de alimentare.
Aceasta valoare este utilda numai atunci cand este conectata la o cutie analogica pentru recuperarea
semnalului.

+ Date numerice (4): bifati daca se utilizeaza TIG (COM A sau caseta analogica cu TIG).

+ Afisare date (5): afiseaza valoarea variabilei servo cititd sub valoarea tinta pe pagina de pornire,
in timp real. In oscilatie, aceasta valoare este afisata la sfarsitul unei perioade si corespunde
mediei. Aceste date sunt afisate cu rosu.

« Buton de inversare (6): in modul servo ,pas cu pas”, utilizat pentru a inversa directia de
modificare a valorii tinta.

* Reglare inversa (7): Nu efectuati nicio verificare la reglarea cu intensitatea curentului (MIG-
MAG). Verificati la reglarea cu tensiunea (TIG / Plasma).

6.7 Actualizarea software-ului

6.7.1 Se actualizeaza tractorul

1) Opriti tractorul.
» Apasati butonul pentru a opri tractorul (consultati "Descrierea turnului
standard" , pagina 16) pe tractorul standard.

» Apasati butonul pentru a opri tractorul (consultati "Descrierea turnului programabil sia
telecomenzii” , pagina 17) pe tractorul avansat.

2) Configurati un hotspot mobil configurat ca:

*  Nume retea: ACTUALIZARE
+ Parola dvs.: BOOT_BOT

3) Asigurati-va ca sistemul este activ. Apasati si tineti apasat butonul de pornire in timpul
pornirii. Continuati sa tineti apasat pana cand luminile de pe turn sau de pe interfata
simpla Tncep sa clipeasca.
» Pentru tractorul standard, consultati "Descrierea turnului standard” , pagina 16.
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+ Pentru tractoare avansate, consultati "Descrierea turnului programabil sia
telecomenzii" , pagina 17.

4) Asteptati pana cand luminile nu mai clipesc.

5) Verificati pe ecranul de informatii daca versiunea software a tractorului a fost actualizata.

6.7.2 Actualizarea telecomenazii

1) La pornirea telecomenzii, apasati si mentineti apasate cele 2 sageti de jos (1) atunci
cand ecranul afiseaza imaginea cu logo-ul, caruciorul si numarul de serie.

2) Introduceti parola ,esa”.

0448 742 001

Password o N

L ]
B (o) <]d][e] #][gh][{][i]
[kI[][m{[n][o] p][a]lr [s][t]
[ullv]wlix][y][z][a]/B][<]D]
[E[F][S]HI[H K] [MIN]
[ollP[eIR][sIT][u]v]wiX]
[¥[z][o][1][2]/3][4][5][6]7]
BENEEE
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3) Selectati ,Actualizare RC” din meniu.

Service

RC outputs

RC language

Bot wheel diameter
Bot config

Bot material config.
Bot inputs

Bot outputs
Renumbering

Net config (gen+mba)
ASZ config

4) Actualizare retea:

+ Daca telecomanda este conectata la hotspot, apasati ,YES”.
+ Daca telecomanda nu este conectata, apasati ,NO”.

Service

UPDATE network

[_ves ]| )

» Daca hotspot-ul mobil a fost configurat conform pasului 1, acesta poate fi selectat
direct fara parola.

« Dacé nu este disponibil niciun hotspot mobil, poate fi selectata o retea WLAN locala. Tn
acest caz, parola Wi-Fi trebuie introdusa prin intermediul interfetei HMI.

Network EHH
DIRECT-d4-HP M477 Laset
ClickShare-1871776501
WIFI_INVITES
HP-Print-69-Color Laser)et
Back

5) Cand telecomanda se conecteaza la o retea, actualizarea porneste automat.
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6) Verificati meniul Informatii pentru a confirma ca versiunea software a fost actualizata.

@]
HTTER

Remote controller
S/N 957 100 000
Vversion V2.13R20

Tractor
S/N SD53594967295
Version V2.13R15
Distance 29.04m
Use 0.68 h
Position  0.0mm

6.7.3 Actualizarea accesoriilor (cutie de comunicatii, axe etc.).

1) Pentru actualizarea accesoriilor, urmati aceiasi pasi ca pentru actualizarea caruciorului.
Asigurati-va cé accesoriul este conectat la portul pentru accesorii in timpul actualizarii.

2) Dupa finalizarea actualizarii, verificati ecranul Informatii din HMI pentru a confirma
actualizarea versiunii software.

T-axis
SN 959 000 026
Version V2.00R5
Z-axis
S/N 958 000 332
Version V2.00R5
Y-axis
S/N 958 000 232

Version V2.00R5

Power source
SN 801 100 015
version V2.,04R7
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7 INTRETINERE

AVERTISMENT!
Pentru reparatii sau service post-vanzare, echipamentul nu trebuie returnat cu o baterie care
ar putea fi defecta.

A ATENTIONARE!
Reparatiile si lucrarile electrice trebuie efectuate de un tehnician de service autorizat ESAB.
Utilizati numai piese de schimb si de uzura originale ESAB.

NOTE!
Indepértati stropii de suduré si curatati periodic magnetii telecomenzii.

NOTE!
Curatati in mod regulat partea exterioara a caruciorului si componentele de reglare. Tnainte de
fiecare introducere a bateriei, curatati suportul.

7.1  intretinere periodica

La fiecare 100 de ore de utilizare

« Curatati caruciorul si reglati componentele

» Curatarea carcasei inferioare a bazei mobile
+ Curatati rolele de sustinere

+ Curatati si verificati uzura rolelor de ghidare

La fiecare 500 de ore de utilizare

+ Curatati si lubrifiati piesele mobile
» Verificati uzura pieselor mobile si Tnlocuiti piesele care prezintd uzura excesiva
» Pulverizati cu atentie aer uscat pe placile de circuite si verificati conexiunile

7.2  Instructiuni de intretinere si inlocuire a sinelor

intretinere periodica
+ Curatati periodic bornele magnetice cu o lavetd moale si aer comprimat.

A AVERTISMENT!
Ochelari de protectie obligatoriu (risc de proiectile la curatarea bornelor magnetice).

A AVERTISMENT!
Manusi de protectie obligatorii (risc de strivire la manipularea echipamentului).
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inlocuirea unui magnet

1) Curatati sina pentru a va asigura ca nu contine praf metalic si piese.

A AVERTISMENT!
Ochelari de protectie obligatorii (risc de proiectile).

A AVERTISMENT!
Manusi de protectie obligatorii (risc de strivire la manipularea echipamentului).

A AVERTISMENT!
In cazul unei rampe IT, asteptati racirea completd a rampei inainte de manipulare
(risc de arsuri).

2) Desurubati suruburile (1) pentru a scoate magnetul (2).
3) Inlocuiti magnetul (2).

NOTE!
Pentru o sina HT, nlocuiti magnetul cu o versiune HT (cu sau fara capac - in
functie de pozitia sa pe sina).

4) Tnsurubati la loc suruburile (1) pentru a inlocui magnetul (2).

5) Repetati procedura daca trebuie inlocuiti mai multi magneti.
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7.3  inlocuirea rolelor

1) Desurubati surubul (2) pentru a scoate rola de ghidare (1).

A AVERTISMENT!

Rola de ghidare este mentinuta in pozitie de doua rulmenti (3) si un distantier (4).
Asigurati-va ca nu le pierdeti in timpul demontérii si readuceti-le in ordinea corecta

la remontare.

2) Repetati operatiunea pentru a scoate cele patru role de ghidare (1).

3) Repetati pasii Tn ordine inversa pentru remontare.
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8

DEPANARE

Efectuati aceste verificari si inspectii inainte de a trimite produsul la un tehnician de service autorizat.

Tip de eroare

Cauze posibile ale erorii Masura corectiva

Telecomanda nu porneste

Bateria telecomenzii este
descarcata

Reincércati sau inlocuiti bateria
telecomenzii

Axa lipseste de pe ecran

Axa este conectata incorect sau
cablul este defect. Configuratie
incorecta a axei.

Reconectati axa la un port de
accesorii liber sau Tnlocuiti
cablul.

Telecomanda nu se poate
asocia.

Telecomanda nu este asociata
cu caruciorul drept.

Verificati daca numarul de serie
afisat in bara de cautare a
telecomenzii corespunde cu cel
afisat pe placuta cu informatii a
caruciorului.

Detectorul de arc electric nu
functioneaza.

Falcile suportului sculei sunt
montate in spate.

Montati corect suportul pentru
scule.

Cod de eroare telecomanda

Solutie

Avertizare intrerupator de sfarsit
de cursa carucior

Daca exista un limitator de cursa pe carucior: eroarea este afisata
atunci cand limitatorul de cursa este activ.

Baterie descarcata

Reincarcati sau inlocuiti bateria caruciorului.

Alerta de oprire a sertarului (Y
sau Z)

Eroarea este afisata atunci cand axa (Y sau Z) se afla la opritorul
de capat sau ceva ii blocheaza miscarea.

Alerta oprire axa T

Eroarea este afisata atunci cand axa T se afla la opritor sau ceva
blocheaza miscarea acesteia.

Defectiune sistem (X)

Luati legatura cu asistenta post-vanzare si raportati codul de
eroare ,X".

Eroare conexiune telecomanda

Daca caruciorul a fost configurat cu optiunea de expirare a timpului
(ciclu intrerupt cand conexiunea caruciorului/telecomenzii este
pierduta): defectiunea este afisatad atunci cand telecomanda este
pierduta.

Incompatibilitate versiune

Eroarea este afisata daca versiunile software nu sunt compatibile:
» carucior/telecomanda (alternativ cu eroare de
conexiune la telecomanda).

+ axal/telecomanda (alternativ cu eroare axa ,X").

Eroare axa (Y, Z sau T) absenta

Eroarea este afisata atunci cand axa (Y, Z sau T) este deconectata
in timpul unui ciclu.

Defectiune motor (1 sau 2)
carucior

Eroarea este afisata daca motorul de avans este supraturat sau
daca caruciorul nu atinge viteza sa de avans

0448 742 001
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9 COMANDAREA PIESELOR DE SCHIMB

ATENTIONARE!
Reparatiile si lucrarile electrice trebuie efectuate de un tehnician de service autorizat ESAB.
Utilizati numai piese de schimb si de uzura originale ESAB.

Caruciorul feroviar Mech MIG este proiectat si testat in conformitate cu standardele internationale si
europene 1ISO 12100, 60204-1, EN IEC 60974-1, EN IEC 60974-5, EN IEC 60974-10. Finalizata
lucrarilor de service sau reparatii, este responsabilitatea persoanei (persoanelor) care efectueaza
lucrarile sa se asigure ca produsul indeplineste in continuare cerintele standardului de mai sus.

Piesele de schimb si piesele de uzura pot fi comandate de la cel mai apropiat distribuitor ESAB,
consultati ESAB.com. La comandare, specificati tipul de produs, numarul de serie, denumirea si
numarul piesei de schimb, conform listei cu piese de schimb. Acest lucru faciliteaza expedierea si
asigura livrarea corecta.
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ANEXA

NUMARUL COMENZII

Numarul comenzii dvs.

Denumire element

A000 101 099

Pachet standard TRACFINDER RAIL

A000 101 100

Pachet avansat TRACFINDER RAIL

A000 101 218

Pachet TRACFINDER RAIL Advanced+

Documentatia tehnica este disponibila pe internet la adresa: www.esab.com

0448 742 001
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ANEXA

Echipamentele

0464 752 434 | Consola de conectare - axa motorizata

0464 752 538 | Caseta de comunicatii (Modbus)

0464 752 540 | Glisiera manuala mare L 100 mm

0464 752 552 | Suport pentru torta la temperaturi inalte (max. 250 °C)

0464 752 555 | Brat lung L 400 mm

0464 752 556 |Brat extra lung L 700 mm

0464 752 560 |Brat de reglare a unghiului

VN =

0464 752 588 | Cablu de interconectare a sursei de alimentare L = 600
mm
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0464 752 592

Sind magnetica flexibila standard L 1500 mm

0464 752 593

Sind magnetica flexibila pe jumatate de lungime L 750
mm

0464 752 594

Sina flexibila magnetica de temperatura ridicata (180
°C max.) L 1500 mm

0464 752 595

Sina flexibila magnetica de temperatura ridicata pe
jumatate de lungime (180 °C max.) L 750 mm

0464 752 604

Trac magnetic ranforsat L 1500 mm

0464 752 605

Senzori de oprire la capatul sinei

0464 752 606

Suport de flacara unghiular complet pentru MIG-MAG

0464 752 608

Placa de conectare - axa Y motorizata - axa Z manuala

0464 752 610

Cablu de interconectare a sursei de alimentare L = 750
mm

0448 742 001

-62 -

© ESAB AB 2025




ANEXA

0464 752 613 | Capat magnetic suplimentar al sinei flexibile

0464 752 615 | Placa magnetica suplimentara de temperatura ridicata
(max. 180 °C)
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Pentru informatii de contact, vizitati esab.com
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